APLICACION: INDUSTRIA AZUCARERA

FICHA TECNICA

Analisis Qufmioo Analisis Fisico
Maxima | .| MOR | CCs | Conductividad |Porosidad cf,'"b':’
ALO, (%) (510, (%)P,04]Ca0 (%)|Ti0, (%)|Otros (%)| Temp.De + | (Ke/om?)|(kg/om?) Termica Wjm °k| (%) Max | nea .
trabajo ()| B7™) | @usrec|@uroee] 1k | @1srocc E"';;:]E" ¢
CINACAST
45 48.00 | 3940 | - | 1.80 | 850 |balance| 1426 206 | 70.30 | 250.00 - - -0.20
CINACAST
60 61.80 3010 | — || 2.80 2.80 |balance 1554 2.20 65.00 | 250.00 -— - 0.50
1.-USO DESECHE los excedentes o residuos de material en
depositos especificos y disponga de acuerdo a su
Para la reparacion de las calderas en la industria normatividad
azucarera.

4.- ALMACENAMIENTO

2.- SEGURIDAD CONSERVE el producto almacenado y sellado en

USE el material de acuerdo a nuestra especificacion condiciones de temperatura ambiente (25°C)
técnica. preferentemente.
NUNCA use el producto fuera de la aplicacién para la 5.- UNIDAD DE EMPAQUE
cual fue disefiado.
CINACAST 45
USE equipo de seguridad (guantes, lentes, tapones 25 Kg por Bolsa
auditivos, mascarilla y chamarra anti-flama).
CINACAST 60

USE el equipo y maquinaria adecuado para la aplicacion

del producto. 25 Kg por Bolsa

3.- MANEJO

EVITE el uso de material que no venga en su
empagque original o dafiado durante el transporte.

APLIQUE el producto en su totalidad una vez abierto.

www.clnasa.com.mx
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